
Analyse

Stahlreinheitsgrad

Die analytischen Anforderungen an den Werk-

stoff Stahl sind mit der Einführung der Norm 

DIN EN 10247 (09/ 2017) gestiegen: Prüfung 

des Gehaltes nichtmetallischer Einschlüsse. 

Vollautomatisches Analyse-System

dhs Solution bietet dazu ein vollautomatisches 

Analyse-System an, mit dem die Sulfid- und 

Oxid-Einschlüsse der Schliffproben detek-

tiert, analysiert und klassifiziert werden. Die 

Analyse-Software bestimmt die geometrischen 

Parameter wie Größe, Form, Anordnung und 

Farbe.

Unser Beispiel-System besteht aus 

• motorisiertem Mikroskop

• adaptierte Märzhäuser-Komponenten  

(zur hochpräzisen Ansteuerung des Tisches 

(X/Y), sowie Autofokus (Z))

• dhs-MicroCam® (zur Bildübertragung)

• dhs-Analyse-Software

Gerne prüfen wir die Möglichkeit, bestehende 

Systeme auf- oder nachzurüsten!

Alle Bilder und Daten werden in der dhs-Bild-

datenbank® archiviert und stehen zur Kommu-

nikation oder Berichtserstellung bereit.

Weitere aktuelle Normen wie DIN EN 50602 

(ASMET Interpretation), ISO 4967, ASTM-45, 

JIS G0555, NF A 04-106, SEP 1571 (09/ 2017, 

Inclusive Extreme Value Analysis) werden 

Informationen im Überblick

 ■ Intuitiv zu bedienende Software, Ana-

lyse kann unbeaufsichtigt durchgeführt 

werden

 ■ hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit

 ■ Unterstützt alle gängigen nationalen 

und internationalen Normen, gleich-

zeitiges Messen nach DIN EN 10247, 

DIN EN 50602, ISO 4967, ASTM-45, 

JIS G0555, NF A 04-106, SEP 1571 

(09/2017)

 ■ Bestimmung von geometrischen Para-

metern (wie Größe, Form und Anord-

nung von Einschlüssen)

 ■ Automatisches Abscannen großer Pro-

benflächen, auch sehr große Einschlüsse 

werden als Ganzes erfasst

 ■ Speichern von System- und Messpara-

metern für reproduzierbare Analyseer-

gebnisse  und einfache Dokumentation

 ■ Anbindung an alle Mikroskope möglich 

 ■ Für manuelle Auswertung gut geeignet

 ■ Teilautomatisierte und vollautomatisier-

te Komplett-Lösungen lieferbar

 ■ „Altsysteme“ aufrüst- und nachrüstbar



unterstützt. 

 Die Ergebnispräsentation kann je nach der 

gewünschten Norm erfolgen.

Folgende Auswertemethoden werden von 

unserer Software untertützt:

Manuelle Prüfung

Mit Hilfe eines Mikroskopes und einer Mikro-

skopkamera werden die Schliffe nach dem 

größten Einschluss bzw. dem schlechtesten 

Messfeld visuell begutachtet. Diese Bilder 

werden aufgenommen und an die Software 

übergeben (üblich weniger als 20 Aufnahmen). 

Mit nur einem Befehl erfogt dann die Analyse 

und differenzierte Normauswertung.  

Als visuelle Hilfe dient hier der  

virtuelle Mess-Okulareinsatz

Die manuelle Methode ist besonders geeig-

net für Prüfungen, die auf dem Mittelwert 

basieren (z.B. DIN 50602 Verfahren K), da im 

Verfahren K3 und K4 beispielsweise nur wenig 

Einschlüsse zur Auswertung kommen - je nach 

Stahlsorte.

Automatische Prüfung

Hierbei wird das komplette Schliffbild mit 

allen Einschlüssen automatisch detektiert, 

analysiert und klassifiziert. Die Anzahl der 

zu analysierenden Proben und die Größe der 

Messfläche wird nur durch die verwendete 

Hardware begrent.

Im Gegensatz zu rein manuellen Auswertungen 

und visuellen Vergleichen ist die automatische 

Bildanalyse schnell, reproduzierbar, objektiv 

und sehr effizient. Die Software überzeugt 

durch eine einfache, intuitive Bedienbarkeit 

und logischen Aufbau, kurze Einarbeitungszei-

ten sind dadurch garantiert.

Die Anbindung unseres Software-Moduls an 

alle handelsüblichen und auch bereits vorhan-

denen Mikroskope ist möglich.

Teilautomatisierte Prüfung

Teilautomatisierte Lösungen (Trennung von 

Bildaufnahme und Auswertung) sind realisier-

bar.

Lassen Sie sich beraten - ganzheitlich!
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